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System se sklada z:

horni pojezdove vedeni s mechanizmem na otaceni skel

spodni kluzne vedene

sklenéné dilce vsazene na kratsich stranach do profilu s pojezdovymi kolecky /horni strana / a kluzaky/dolni strana/

profilove silikonove tesneni krajnich skel k utesneni nerovnosti bocnich skel lodzie. System je zavesen na hornim pojezdovém vedeni,
ktere je pfipevneno ke stropni konstrukci lodzie kotvami do betonu nebo srouby do oceli.
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Sestaveni horniho pojezdového vedeni

Pro vyrobu horniho pojezdového vedeni je pouzit Al polotovar ve tvaru ,,U* profilu.Tento profil je pfi vyrobé vedeni
v uréeném misté rozfiznut a jeho ¢ast vytvarovdna na ohybacf stolici do oblouku.V druhé ¢asti je vyfrézovan otvor pro
vsazovani jednotlivych pojezdovych kol a pro uchyceni krajového skla.Takto vytvarovany profil je snytovan rozpérami

a pro uchyceni do stropni konstrukce je opatten jednotlivymi otvory.Do uréené draZzky je zasunuto kartd¢ové tésnéni.
Horn{ vedeni je po této pfiprave kraceno na uréeny rozmér a nasledné€ opatfeno komaxitovym lakem.

Sestaveni spodniho kluzného vedeni

Pro vyrobu spodniho kluzného vedeni je pouZit Al polotovar tvaru ,,T* .V tomto profilu je pfi vyrobé vyfrézovan otvor pro
zavadéni vodicich jezdct pii otevirani a zavirani jednotlivych tabuli.V misté pro svadéni zkondenzované vody jsou pti
vyrobé¢ vytvoteny odtokové otvory.Spodni vedent je po této piipravé kraceno na ureny rozmér a nisledné opatieno
komaxitovym lakem.

Osazeni zasklivacich list

Zasklivaci listy jsou jako jediné lakovany pfed zpracovanim.LiSty jsou nakraceny na pfesné délky,nasazeny na
jednotlivé pfedem vyrobené tabule skla a zajistény Al nyty.Do drazky zasklivaci listy jsou postupné zasazeny
jednotlivé komponenty pro posuv a otaceni jednotlivych tabuli.

Kompletace piislusenstvi

Samostatné je piibaleno potfebné piisluSenstvi uréené pro kompletaci pfi montazi(pojezdova kola,vyrovndvaci
podlozky, externi zajiStovaci prvky apod.)

Pouzity materiél

Horni pojezdové a spodni kluzné vedeni : Slitina AIMgSi - opatieno komaxitovym povrchem RAL 9016
Sklenénd vypln : Tvrzené sklo 6 mm

Plastové tésnici profily a prvky : HD PVC/PTS
Spojovaci material : Trhaci nyty Segnor
Ostatni komponenty : mosazné a nerezové dilce(unasec liSty skla,pouzdro kolecka,

piichytna podlozka oto¢ného kloubu,kotevni material)



